J
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4 T4-M4 27 80 70 60 275 42 2000/100
- '_..-F'"" 4 T4-M5 27 80 70 60 2756 52 2000/100

T4-M6 27 120 90 80 30 64 2000/100

T6-M4 33 100 65 60 300 42 1.500/100
T6-M5 33 130 65 60 300 52 1500/100

Les cosses de la série “T"
sont realisées avec un tube 4:6

en cuivre électrolytique. T6-M6 33 130 90 680 345 64 1.000/100 |z | | |
Un recuit garanti une ducti- TE-M8 33 130 110 100 5 83 1000/10 || |||,
ke s TONME 42 110 80 80 ws 84 rovim | | || -
re pour que le métal accepte . s ) ) » ) ) .

et il i 10 T10-M8 42 140 110 100 385 83 1.000/100

au moment du sertissage, 0 WL A 138 132 128 ‘3‘28 122 g%ﬂ% z

et augmente considérable 5 T16-M6 53 120 90 80 385 64  500/100
il ol T16-M8 53 160 110 100 425 B3  500/100

e contact de la plage, au 10 T16-M10_ 53 160 140 120 475 103 800/100 | || | |
serrage. ) T25-M6 66 130 90 80 400 64  500/100 g
Le recuit joue egalement 25 Te5-M8 66 160 110 100 440 83 500/100 = |

un réle important en pré-
sence de vibrations, évitant
au maximum, les fissures
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T25-M10 66 160 140 120 490 103  500/100
T35-M6 79 150 80 80 410 64 250/50
T35-M8 79 170 110 100 450 83 250/50

internes du métal ou les ¥ 0 T135-M10 79 170 140 120 500 103  250/50 ||

cassures. 12 135-M12 79 170 180 160 580 128  250/50 wl |

L'étamage  électrolytique 6 T50-M6 92 180 90 80 465 64 200/25 g 52w

garantit une excellente ré- 50 8 T50-M8 92 180 110 100 505 83 200/25 %ﬁgg;

Sistanceé|acor‘posion,t0ut 10 T50-M10 92 180 140 120 555 103 200/25 || 5

en minimisant la résistance 12 T50-M12 92 130 180 160 635 128  200/25 || =5

B e S 8 T70-M8 110 210 110 100 540 83 100/ | | o8

droic da Is plage. " B ThoME 0 A0 80 10 &0 By | | Fzé

” B ~ g - ) ) ! ! ) , || _l=| g

Ei:irgggrggpudn”efgﬂ?ee;g :gt 8 T95-M8 131 230 110 100 600 83  100/25 || B

nulipse 10 T95-M10 131 230 140 120 650 103  100/25 ] HE:
- . 9%5 12 T95-M12 131 230 180 160 730 128  100/25 ] §3

Le trou dinspection permet 14 T95-M14 131 230 180 160 730 145  100/25 ] 8

de verifier la bonne position 16 T95-M16_ 131 230 190 170 750 165  100/25 ] 8

du cable avant de le sertir. B T120-M8 145 280 110 100 630 B3  75/25 B H

10 T120-M10 145 280 140 120 680 103  75/25 ] g

Sur chaque cosse figure la 120 12 T120-M12 145 280 180 180 780 128  75/%5 ] E

section de cable a utiliser. 14 T120-M14 145 280 180 160 760 145 75/ ]

Cette mention se reporte 16 T120-M16 145 280 180 170 780 185  75/25

aux cables multibrins rigi- 10 T150-M10 162 300 140 120 775 103 50/10

des, les plus couramment 150 12 T150-M12 162 300 180 160 855 128 50/10

utilisés dans les installa- 14 T150-M14 162 300 180 160 855 145 50/10

tions industrielles. 16 T150-M16 162 300 190 170 875 185  50/10

Est également mentionné 10 T185-M10 180 330 140 120 835 103  50/10

sur la cosse, le diamatre ;g 12 T185-M12 180 330 180 160 915 128  50/10

14 T185-M14 180 330 180 160 915 145 50/10
16 T185-mM16 180 330 190 170 835 165 50/10
10 T240-mM10 206 370 130 110 875 103 30/10
12 T240-M12 206 370 160 140 935 128 30/10
240 14 T240-M14 206 370 180 160 9875 145 30/10

de bornage.

Les sections de cables
multibrins souples men-

tionnées sur ce tableau 16 T240-M16 206 370 190 170 995 165  80/10
sont & titre indicatif, et 0 T240-M20 206 370 220 200 1055 210 _ 30/10
toujours sujet a vérifica- 10 T300-M10 231 410 140 110 950 103 20/5
tion, compte tenu des dif- 12 T300-M12 231 410 200 140 1040 128  20/5
férentes compositions de 300 14 T300-M14 231 410 220 160 1080 145  20/5
ces cables. 16 T300-M16 231 410 220 190 1110 165  20/5

20 T300-M20 231 410 240 230 1170 210 20/5
16 T400-M16 261 470 220 180 1190 16,5 20/5
20 T400-M20 261 470 240 230 1250 210 20/5
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